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USZCZELNIENIA STANDARDOWE
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Nasza oferta w zakresie uszczelnien standardowych obejmuje:
® Uszczelnienia do hydrauliki i pneumatyki, m. in.: pierscienie uszczelniajace, pierScienie zgarniajace, pierscienie
i taSmy prowadzace, uszczelnienia kompaktowe, pakiety uszczelnien ttokowych i dtawnicowych.
* Oringi 0 wysokich parametrach technicznych wykonane ze specjalistycznych materiatow:
* Oringi FEP/PFA - tacza uszczelniajgce wtasciwosci rdzenia elastomerowego oraz odporno$¢ chemiczng
ptynnie zamknigtej obudowy. Materiaty FEP i PFA cechujg sie znaczng odpornoScig chemiczng zblizong do
PTFE. Oringi w otulinie FEP/PFA znajdujg zastosowanie miedzy innymi w przemys$le chemicznym,
farmaceutycznym oraz spozywczym.
* Oringi FFKM/FFPM - wyrdzniaja sie wysoka odpornoscig chemiczng oraz doskonatymi wtasciwosciami
mechanicznymi. Charakteryzuja sie niskim wspotczynnikiem odksztatcenia trwatego podczas Sciskania.
Sq przeznaczone do pracy w szerokim zakresie temperatur od -46°C do +325°C, zaleznie od zastosowanych
rodzajow mieszanek. Oringi FFKM wykonane z elastomeru perfluorowego to réwniez najwigksza odpornosc
chemiczna, zwiekszona odporno$c na starzenie sie w warunkach atmosferycznych, dziatanie tlenu i ozonu.
* Oringi wielkogabarytowe wulkanizowane metodg Compression Step Moulding for 0-Rings - Krokowego Formowania
0-ringdw, z elastomeréw NBR, FKM, EPDM, VMQ, FEPM, FFKM
® Uszczelnienia watkow obrotowych z elastomerow NBR, FKM, EPDM i VMQ
® Uszczelnienia techniczne do przemystu spozywczego, m.in: z materiatow NBR, FKM, EPDM, VM0, FFKM, PU, PTFE
z certyfikatami m. in.: FDA, WRAS, KTW, DVGW, Elastomer Guideline
® Uszczelnienia mechaniczne
* Sznury oringowe, prostokatne, kwadratowe oraz profile (gumowe, silikonowe)
® Piyty uszczelniajgce, gumowe, tkaninowo-gumowe i z tworzyw konstrukcyjnych

* Kleje, smary, preparaty i srodki pomocnicze utrzymania ruchu marki CX-80

Kontakt: tel.: 32 266-40-89, 32 299-92-95, 32 297-07-77, e-mail: kragum@kragum.com.pl




USZCZELNIENIA TOCZONE CNC

JesteSmy producentem uszczelnien technicznych do hydrauliki i pneumatyki. Szybka i profesjonalna obstuga
zapewnita nam silng pozycje na rynku, a wieloletnie doSwiadczenie w branzy uszczelnien realizowane przy pomocy
nowoczesnych maszyn - komputerowo sterowanych urzadzen numerycznych - pozwolito nam stac sie ekspertami w tej

dziedzinie. Toczenie uszczelnien CNC to zaawansowana technologia wytwarzania uszczelek poprzez obrobke skrawaniem.

Stosowanie wysokiej jakosci materiatow oraz precyzyjnych narzedzi powoduje, ze wykonywane przez nas produkty
spetniajg wysokie wymagania jakoSciowe stawiane uszczelnieniom. Nasze mozliwosci technologiczne pozwalajg na
toczenie uszczelek od Srednicy 4 mm do 750 mm. W pilnych przypadkach jesteSmy w stanie wystac uszczelnienia jeszcze

tego sameqo dnia. Istnieje mozliwo$¢ wykonania na specjalne zamowienie uszczelnien do Srednicy 2000 mm.

Technologia stosowana przy produkcji uszczelnien toczonych CNC pozwala nam na wykonywanie:
® pierScieni zgarniajacych

® uszczelnien ttoczysk

® uszczelnien ttokow

® uszczelnien symetrycznych

® pierscieni podporowych

® pierscieni prowadzacych

® uszczelnien statycznych

® uszczelnien obrotowych

® uszczelnien gorniczych

® uszczelnien wg indywidualnych

projektow i potrzeb

{ o Szczegotowy wykaz profili i materiatow dostepny na stronach 7-8 }
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Kontakt: tel.: 32 266-40-89, 32 299-92-95, 32 297-07-77, e-mail: kragum@kragum.com.pl



.o USZCZELNIENIA WULKANIZOWANE

W naszej ofercie oprocz uszczelnien standardowych znajdujg sie réwniez nietypowe uszczelnienia, wyroby gumowe,
wyroby gumowo-metalowe wykonywane w systemie formowo-wulkanizacyjnym do wymiaru @ 700 mm.

Posiadamy szeroka game mieszanek gumowych, a mozliwo$C zaprojektowania i wykonania niezbednego
oprzyrzadowania pozwala nam na realizacje roznorodnych zlecen. W procesie formowania wykorzystujemy mieszanki na
bazie elastomerow: kauczukow, VMQ, EPDM, NBR, SBR, FKM i innych mieszanek do wulkanizacji.

JesteSmy rowniez w stanie wyprodukowac wyroby z mieszanek o bardziej zaawansowanym sktadzie i parametrach.

Nasze produkty znajdujg zastosowanie w przemysle chemicznym, spozywczym, hutniczym, energetycznym,

wydobywczym i maszynowym.

Kontakt: tel.: 32 266-40-89, 32 299-92-95, 32 297-07-77, e-mail: kragum@kragum.com.pl
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USZCZELNIENIA WYCINANE CNC 2

JesteSmy rowniez producentem uszczelnien wycinanych. Bazujagc na naszym doswiadczeniu, zastosowaniu

nowoczesnego oprogramowania i procesow produkcyjnych jesteSmy w stanie wykonac uszczelnienia ptaskie wycinane CNC

o dowolnym ksztatcie do szerokosci 1500 mm i dtugosci 5000 mm.

Uszczelnienia wykonujemy na indywidualne zapotrzebowanie klientow z nastepujgcych materiatow:

ptyt gumowych, m.in.: NBR, EPDM, VM0, FKM

ptyt gumowych porowatych i mikrogumowych

ptyt poliuretanowych

ptyt uszczelniajacych, m. in.: Gambit, Polonit, TEMAC

ptyt grafitowych i grafitowych zbrojonych

pianek technicznych

ptyt z tworzyw konstrukcyjnych, m.in.: PTFE, PE, PP, PAG, PVC
filcu, preszpanu, tekstolitu

miedzi, aluminium

innych

Kontakt: tel.: 32 266-40-89, 32 299-92-95, 32 297-07-77, e-mail: kragum@kragum.com.pl




0BROBKA CNC TWORZYW KONSTRUKCYJNYCH

Wykorzystujac nasz park maszynowy do obrobki skrawaniem CNC produkujemy elementy i czeSci zamienne
z tworzyw konstrukcyjnych do maszyn i urzadzen znajdujacych zastosowanie w wielu gateziach przemystu, m.in.
spozywczym, maszynowym, motoryzacyjnym, stoczniowym, gornictwie, hutnictwie i budownictwie. Wykonujemy elementy
z tworzyw konstrukcyjnych taczac rozne metody obrobki CNC, sposrod nich mozemy wymienic¢ toczenie, frezowanie

i ciecie.

Tworzywa konstrukcyjne sg doceniane za doskonate wtasciwoSci mechaniczne, wysokg odpornoSc na chemikalia,
korozje i inne czynniki, duzg stabilnoS¢ wymiarowa, jak rowniez za znaczng odpornoS¢ na zuzycie. Tworzywa oraz
modyfikowane tworzywa konstrukcyjne w coraz wiekszym stopniu znajdujg zastosowanie w nowoczesnej technice, jako

materiaty konstrukcyjne i wypierajg dotychczas stosowane surowce.

Do produkcji indywidualnych czeSci i elementéw do maszyn i urzadzen wykorzystujemy szeroka game tworzyw
konstrukcyjnych, tj.: PTFE, PAG6, POM, PE, PP, PVC, ABS, PVDF, PEEK, PC, PMMA, TEKSTOLIT i innych.

Kontakt: tel.: 32 266-40-89, 32 299-92-95, 32 297-07-77, e-mail: kragum@kragum.com.pl




Dzieki wykwalifikowanej kadrze oraz wykorzystywanemu przez nas parkowi maszynowemu do obrdbki skrawaniem
CNC wykonujemy ustugi z zakresu wykonawstwa czesci maszyn i urzadzen, jak rowniez ich naprawy oraz modernizacji.
Produkujemy wysokospecjalistyczne czesci na podstawie dokumentacji wedtug indywidualnych potrzeb. Bazujemy gtownie
na produkcji jednostkowej i matoseryjnej co sprawia, ze doskonale dajemy sobie rade ze skomplikowanymi i trudnymi
zadaniami procesu produkcyjnego. Posiadane przez nas numeryczne centra obrobcze programujemy przy pomocy

profesjonalnego oprogramowania CAM.

W produkcji czesci i elementow do maszyn wcigz najczesciej wykorzystuje sie stal oraz metale kolorowe.
Duzy wybor tych materiatow pozwala na odpowiedni dobor wtasciwosci, ktore bedg odpowiada¢ warunkom, w jakich

eksploatowane beda dane elementy.

Do produkcji indywidualnych czesci i elementéw do maszyn i urzadzen wykorzystujemy szeroka game stali i metali, tj.:

stal konstrukcyjna, stal nierdzewna, stal kwasoodporna, aluminium, miedz, braz, mosigdz i inne.

Kontakt: tel.: 32 266-40-89, 32 299-92-95, 32 297-07-77, e-mail: kragum@kragum.com.pl




PROFILE USZCZELNIENIA TOCZONE CNC MATERIALY
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Kontakt: tel.: 32 266-40-89, 32 299-92-95, 32 297-07-77, e-mail: kragum@kragum.com.pl




WYROBY POLIURETANOWE

W ramach naszej dziatalnoSci produkujemy i wytwarzamy elementy z poliuretanu. Wyroby poliuretanowe

charakteryzuja sie wysokimi wtasciwoSciami eksploatacyjnymi. Posiadajg bardzo dobra odpornoSc na Scieranie, dziatanie

czynnikow atmosferycznych oraz wielu zwigzkow chemicznych, takich jak oleje czy smary. Jest to zastuga odpowiedniej

modyfikacji sktadu chemicznego, ktéra umozliwia uzyskanie dedykowanych do okreSlonych zadan wtasciwosci

mechanicznych, fizycznych i chemicznych. Wyroby poliuretanowe s réwniez bardzo wytrzymate na rozcigganie.

Dzieki temu, Ze nie sg podatne na dziatanie ozonu, ich zywotnoSc jest znacznie wydtuzona.

Wyraby z poliuretanu zachowuja swoja elastycznosc w temperaturze od -30°C do +80°C.

Wykonywane przez nas wyroby poliuretanowe zakwalifikowa¢ mozna do kilku kategorii:

pierscienie uszczelniajgce do hydrauliki sitowej
uszczelnienia ptaskie

podktadki

wktadki sprzegtowe

ptyty i formatki

prety i tuleje

kota, rolki i watki metalowe z bieznig poliuretanowa
odbojniki i wibroizolatory
elementy pozycjonujgce
elementy wg indywidualnych

projektow

Kontakt: tel.: 32 266-40-89, 32 299-92-95, 32 297-07-77, e-mail: kragum@kragum.com.pl




USZCZELNIENIA MECRANICZNE

Jestesmy dystrybutorem uszczelnien mechanicznych cenionych producentow. Uszczelnienia mechaniczne zostaty
zaprojektowane i stworzone w celu zatrzymania ptynu w naczyniu (zwykle w pompie, mieszalniku itp.), w ktorym obrotowy
watek przechodzi przez nieruchoma obudowe lub obudowa obraca sie wokot watka.

W najczestszych przypadkach trudno$c uszczelnienia pompy polega na tym, aby umozliwi¢ wejscie obrotowego watka
do ,mokrej” czeSci pompy, a jednoczesnie zapobiec wydostaniu sie duzej ilosci ptynu pod ci$nieniem. Aby sprostac temu
wyzwaniu, musi istnie¢ uszczelnienie pomiedzy watkiem a korpusem pompy, ktdre moze utrzymac ciSnienie pompowanego
procesu i wytrzymac tarcie spowodowane obrotem watka.

Podstawowe uszczelnienie mechaniczne zawiera trzy punkty uszczelnienia:

+ Nieruchoma czeSc uszczelnienia przymocowang do obudowy pompy przy uzyciu uszczelki statycznej - moze to

by¢ pierscien o-ring lub uszczelka wcisnieta pomiedzy nieruchomg czesc a obudowe pompy.

+ Obrotowa cze$c¢ uszczelnienia, ktora jest uszczelniona wzgledem watka zazwyczaj za pomocag pierscienia o-ring.

Ten punkt uszczelnienia mozna réwniez uznac za nieruchomy, poniewaz ta czesc uszczelnienia obraca sie wraz
z watkiem.

« Samo uszczelnienie mechaniczne stanowigce powierzchnie stykowg pomiedzy nieruchoma, a obrotowg czescia

uszczelnienia.

Jedna czesc uszczelnienia - nieruchoma lub obrotowa - jest zawsze solidnie przymocowana i sprezynowana, aby
dostosowywac sie do jakichkolwiek drobnych odchylen watka, ruchow watka wynikajgcych z tolerancji tozyska oraz
niepionowego wyréwnania wynikajacego z tolerancji produkcyjnych.

Najczesciej elementy sktadowe wykonuje sie z wysoko wyspecjalizowanych materiatow, takich jak: weglik krzemu,
weglik wolframu, ceramika, grafit, VITON (FKM), EPDM, NBR, FPM, AFLAS, PTFE, stal kwasoodporna.

Osoba kontaktowa: Piotr Kowalski, tel.: 508-300-008, e-mail: piotr@kragum.com.pl




Phte®  MASZYNY CNC DO PRODUKCJI USZCZELNIEN
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Maszyny CNC do produkcji uszczelnien oraz elementow z tworzyw konstrukcyjnych stanowig wazny element naszej
dziatalnosci. Wcigz rozwijamy dynamicznie tg osobng gataz ustug, oferujac sprzedaz maszyn CNC przeznaczonych do
produkcji uszczelnien technicznych z gumy i tworzyw sztucznych metodg obrobki skrawaniem.

Posiadamy w ofercie modele maszyn CNC w zakresie do 850 mm z zaawansowanym oprogramowaniem. Jestesmy
dystrybutorem systemow UTEC Sealing Solutions, wiodacego producenta technologii i oprogramowania do produkcji
uszczelnien. Tokarki CNC sg wykonywane na zamowienie i s w petni zintegrowane z systemem do natychmiastowej
produkcji réznych uszczelnien stosowanych w aplikacjach hydraulicznych i pneumatycznych, a takze czesci z tworzyw
konstrukcyjnych. Maszyna, oprogramowanie oraz potfabrykaty sg specjalnie dopasowane aby zagwarantowac wydajna
obrabke i produkty koncowe najwyzszej jakosci. Zapewniamy szkolenia z obstugi maszyn CNC, serwis, sprzedaz
potproduktow, narzedzi oraz materiatow eksploatacyjnych.

Uszczelnienia produkowane na obrabiarkach CNC zyskuja coraz wiekszy udziat w rynku w dzisiejszym przemysle

uszczelniajacym i sg powszechnie akceptowane w zastosowaniach OEM i MRO.

Osoba kontaktowa: Marcin Kramarz, tel.: 504-092-822, e-mail: marcin@kragum.com.pl




MATERIALY DO TOCZENIA USZCZELNIEN © 7 T |

Produkcja wysokiej jakosci uszczelnien wymaga odpowiedniego materiatu. W naszej ofercie posiadamy potfabrykaty
w postaci pretow i tulei do produkcji uszczelnien toczonych. Oferujemy szeroka game standardowych mieszanek
elastomerowych, ktdre zostaty opracowane i wyprodukowane przez UTEC Sealing Solutions. Nowoczesna technologia
produkcji zapewnia optymalne pokrycie szerokiego zakresu zastosowan uszczelnien. W ofercie posiadamy rowniez
potfabrykaty z tworzyw i modyfikowanych tworzyw konstrukcyjnych.

Oprocz szerokiego asortymentu standardowych wymiaréw potfabrykatow dostarczamy réwniez wymiary

niestandardowe ze wszystkich materiatow.

Oferta materiatu do produkcji uszczelnien toczonych obejmuje prety i tuleje m.in. z: PU, H-PU, NBR, H-NBR, FPM, EPDM,
VMO, AFLAS, PE, POM, PA6, PTFE, PTFE-GL, PTFE-GL+MoS2, PTFE-C, PTFE-BR, EKONOL, PEEK. Czes$¢ asortymentu dostepna

z atestem FDA.

Osoba kontaktowa: Marcin Kramarz, tel.: 504-092-822, e-mail: marcin@kragum.com.pl




WTRYSKARKI DO PRZETWORSTWA

TWORZYW SZTUCZNYCH

Oferujemy wtryskarki marki BESTON, ktore sg projektowane i wytwarzane z myslg o potrzebach i oczekiwaniach

najbardziej wymagajacych europejskich odbiorcow. Wtryskarki BESTON wyrozniajg sie na tle konkurencji dzieki

zastosowaniu:

solidnego odlewu ptyty zapewniajaceqgo stabilnos¢ produkcji i wydtuzajgcego zywotno$c formy

ptyt uktadu zamykania wyposazonych w samosmarujace tuleje i $lizgi o wysokiej wytrzymatosci i zywotnosSci
pieciopunktowego uktadu podwojnych kolan umozliwiajgcego szybkie ruchy przy doktadnej kontroli parametrow
pracy

struktury ,V* uktadu zamykania, zapewniajacej pewnoSC i stabilnoS¢ zamknigcia oraz zmniejszajacej ryzyko
deformacji formy

wozka uktadu wtryskowego osadzonego na szynach prowadzacych co zapewnia stabilno$c i precyzje ruchow
podwdjnego uktadu sitownikow zapewniajacego prawidtowy docisk dyszy do formy

uktadu hydraulicznego sterujgcego ruchami wtryskarki, opartego o komponenty renomowanej marki Bosch-

Rexroth

Osoba kontaktowa: Michat Domaranczyk, tel.: 662-078-033, e-mail: biuro@29pro.pl




FORMY | PERYFERIA DO PRZETWORSTWA

TWORZYW SZTUCZNYCH

Oferujemy ustuge wykonania form wtryskowych oraz rozdmuchowych - od projektu wedtug dokumentacji detalu,
wykonanie formy, po produkcje detali z tworzyw sztucznych.
Nasz doswiadczony zespot inzynierow i konstruktorow poprowadzi Panstwa przez caty proces poczawszy od

optymalizacji budowy wypraski, a skonczywszy na dostarczeniu prawidtowo wykonanej formy wtryskowej.

Jestesmy rowniez dystrybutorem urzadzen peryferyjnych, do ktorych mozemy zaliczyc:
+ podajniki
« suszarki i odwilzacze tworzywa

« termostaty olejowe i wodne

- agregaty chtodnicze (chillery)

« dozowniki koloru

+ mtyny stanowiskowe

« duze mtyny i kruszarki recyklingowe

« roboty trawersowe i pickery

Volumetric shrinkage
Time = 40.56[s]

Osoba kontaktowa: Michat Domaranczyk, tel.: 662-078-033, e-mail: biuro@29pro.pl
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OFERTA PRODUKCYJNA OFERTA HANDLOWA

m  Uszczelnienia toczone CNC g 4mm - 750mm ®  szczelnienia standardowe do hydrauliki

= Uszczelnienia wulkanizowane do @ 700mm ®  Uszczelnienia watkow obrotowych

®  Uszczelnienia wycinane CNC do 1500mm x 5000mm ®  Uszczelnienia mechaniczne

= (brobka CNC tworzyw konstrukcyjnych = Sznury i profile

= (brobka CNC stali i metali kolorowych = Pyty gumowe i uszczelniajgce

= Wyroby z gumy i poliuretanu = Kleje, smary i srodki pomocnicze utrzymania ruchu

= Maszyny do produkcji uszczelnien UTEC Sealing Solution
= Potfabrykaty do produkcji uszczelnien
= Wtryskarki marki BESTON

= formy i peryferia do przetwdrstwa tworzyw sztucznych
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